
 

Содержание практики по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

 

Практика входит в профессиональный цикл образовательной программы по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения и имеет следующие виды - учебная практика и производственная 

практика, которые реализуются в форме практической подготовки. Учебная и производственная 

практики реализуются как в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с учебными 

занятиями. 

Учебная практика реализуется в мастерских и лабораториях колледжа, производственная 

практика реализуется в профильных организациях региона в соответствии с графиком учебного 

процесса. 

Практика является обязательной составляющей программ профессиональных модулей и 

направлена на формирование общих и профессиональных компетенций. 

Общие компетенции включают: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам; 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об 

изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 

Профессиональные компетенции соответствуют видам профессиональной деятельности 

выпускников. Освоение вида профессиональной деятельности реализуется в профессиональных 

модулях образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения  

Планируемые результаты практики профессионального модуля ПМ.01. Разработка 

технологических процессов изготовления деталей машин – иметь практический опыт:  

− применения конструкторской документации для проектирования технологических процессов 

изготовления деталей, разработки технических заданий на проектирование специальных 

технологических приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

− выбора вида и методов получения заготовок с учетом условий производства; 

− составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций; 

− выбора способов базирования и средств технического оснащения процессов изготовления 



 

деталей машин; 

− применения инструментов и инструментальных системы; 

− выполнения расчетов параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с 

применением систем автоматизированного проектирования; 

− составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования 

технологических операций в машиностроительном производстве. 

Планируемые результаты практики профессионального модуля ПМ.02. Разработка и внедрение 

управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве – иметь 

практический опыт:  

− использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым программным 

управлением, применение шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с 

числовым программным управлением; 

− разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование, разработке и переносе модели деталей из CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их изготовления; 

− разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса, внедрение управляющих программ в автоматизированное 

производство, контроль качества готовой продукции требованиям технологической 

документации. 

 

Планируемые результаты практики профессионального модуля ПМ.03. Разработка и реализация 

технологических процессов в механосборочном производстве – иметь практический опыт:  

− проведении анализа технических условий на изделия и проверки сборочных единиц на 

технологичность; 

− выбор инструментов, оснастки, основного оборудования, в т.ч подъёмно-транспортного для 

осуществления сборки изделий; 

− разработка технологических процессов и технологической документации сборки изделий в 

соответствии с требованиями технологической документации, расчет количества оборудования, 

рабочих мест и численности персонала участков механосборочных цехов; 

− техническом нормировании сборочных работ, сборки изделий машиностроительного 

производства на основе выбранного оборудования, инструментов и оснастки, специальных 

приспособлений, выполнении сборки и регулировки приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

− контроль качества готовой продукции механосборочного производства, проведение испытаний 

собираемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стендах, предупреждение, 

выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов; 

− разработка планировок цехов. 

 
Планируемые результаты практики профессионального модуля ПМ.04. Организация контроля, 

наладки и технического обслуживания оборудования машиностроительного производства – иметь 

практический опыт:  

− диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования, определении отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 



 

− организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных участков, выведении узлов и элементов 

металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 

− регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

− организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения расходных 

материалов; 

− оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования, проведение контроля качества наладки и 

технического обслуживания оборудования. 

 
Планируемые результаты практики профессионального модуля ПМ.05. Организация работ по 

реализации технологических процессов в машиностроительном производстве – иметь практический 

опыт:  

− планирования и нормировании работ машиностроительных цехов, постановке производственных 

задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке, 

применении технологий эффективных коммуникаций в управлении деятельностью 

подчиненного персонал, мотивации, обучении, решении конфликтных ситуаций; 

− подготовке и корректировке финансовых документов по производству и реализации продукции 

машиностроительного производства; 

− контроле качества продукции требованиям нормативной документации, анализе причин, 

разработке, реализации и улучшении процессов системы менеджмента качества структурного 

подразделения, разработке предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса; 

− определении факторов, оказывающих воздействие на эффективность показателей 

ресурсосбережения, реализации методов ресурсосбережения на предприятиях машиностроения, 

обеспечении производства выполняемых работ с соблюдением норм и правил охраны труда, 

защиты жизни и сохранения здоровья человека, охраны окружающей среды, применении 

методов бережливого производства. 


